SANCOe HME

Meédéné instalatérské trubky

@ Nazev produktu/obchodni nazev @® Material
SANCO® vodovodni trubky jsou vyrobeny z vysoce kvalitni médi s Cistotou + Cu-DHP: Mé&d odfosforovana (snizeny
nejméné 99,9 %. Jsou vyrabény patentovanym procesem, diky kterému jsou obsah kysliku pomoci fosforu)
trubky extrémné odolné a maji dlouhou zivotnost. Médéné trubky v pevnostnich * Nejméné 99,90 % médi a mezi 0,015 %
provedenich mékka, polotvrda a tvrda Ize univerzalné pouzit ve vSech a 0,040 % fosforu
oblastech domacich instalaci. Jsou plynotésné, nepropustné pro difuzi kysliku a
odolné vugci UV zérfeni. @ ¢islo materislu
* CW024A
@ Aplikace
InstalatérstviTopeni-Plyn-Zkapalnény plyn-OlejDestova voda+Solar @ Technické dodaci podminky

® Vsouladu s normou DIN EN 1057
e Techniky pFipojeni
Pajeni-Pajeni na tvrdo-Lisovani-Svafovani-Upinani @ Dalsi produktové normy/schvaleni
* Pracovni list DVGW GW 392

* RAL znacka kvality, asociace pro
kvalitu Gutegemeinschaft Kupferrohr

U instalaci pitné vody je nutné zohlednit pracovni list DVGW GW2!

Vsechny SANCO® médéné trubky se znackovym symbolem DVGW v rovnych délkach jsou opatfeny koncovymi zatkami — dalSi

vyhoda pro vas z hlediska hygieny a bezpec¢nosti. Svitky SANCO® jsou jako obvykle perfektné a bezpecné zabaleny ve folii.

@ Technické ddaje

Ri&i Povoleny . . A Lo
S | vmotmost | pracovitiake | Objom voay | Sk R | Sutek (20| Bownésehy | mount ety
stény (kg/m?) do 100 °C (bar) (Vmin) 25 metra 50 metrai 5 metrl 5 metri

6 x 1,0* 0,140 224 0,013 . :
8 x1,0* 0,196 162 0,028 . .

10 x 1,0* 0,252 126 0,050 . .

12x1,0 0,308 104 0,079 . .

15x1,0 0,391 82 0,133 . .

18x 1,0 0,475 66 0,201 . . .

22x1,0 0,587 53 0,314 . * :

28x1,0 0,755 42 0,531 :

35x1,2 1134 40 0,835 :

42x1,2 1369 33 1232 .

54 x 1,5 2202 32 2043 .

64 x 2,0 3467 36 2827 .
76,1 2,0 4144 30 4083 .
88,9 x2,0 4859 26 5661 *

108 x 2,5 7374 27 8332 .
133 x 3,0 10,90 26 12 668 .
159 x 3,0 13,09 22 18 385 .
219x 3,0 18,12 13 35633 .
267 x 3,0 22,14 11 53502 .

* Tento rozmér neni zahrnut v GW 392. Proto nemé oznaceni DVGW.
** Maximalni povoleny provozni tlak byl vypocitan na zékladé mékkych mé&dénych trubek s Rm = 200 N/mm? a bezpe&nostnim faktorem 3 pfi provozni teploté 100 °C.
Maximalni provozni tlak se vztahuje na médénou trubku, nikoli na spoj.

Pro aplikace se zkapalnénym olejem Ize pouZit vSechny rozméry v rovnych délkach a svitcich uvedené v tabulce.
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SANCOe

Médéné instalatérské trubky

@ Provozni teploty a tlaky

Maximalni bezpecny provozni tlak mé&dénych trubek se snizuje se
zvy3ujici se teplotou, ale limitujicim faktorem je obvykle zpUsob
pfipojeni. V domacich instalacich (do 100 °C) teploty vyznamné
neovliviiuji mechanické vlastnosti médénych trubek. Mé&déné
trubky a tvarovky Ize pouzit az do maximalni teploty 250 °C. Pro
teploty nad 100 °C je nutné matematicky prokazat pozadovanou
pevnost materialu.

Tabulka: Povolené provozni tlaky pro médéné trubky v zavislosti na pracovni teploté a

technice pdjeni s pouZitim tvarovek dle DIN EN 1254-1.

; Provozni tlak pro
Pajeci Pracovni vnéjsi pramér bar
teplota
metoda max. °C
’ 10-28 mm 35-54 mm 64-108 mm
30 25 25 16
Mekke pajeni 65 25 16 16
Pajeni natvrdo
110 16 10 10

Lisovaci tvarovky s certifikaci DVGW Ize pouZit v systémech pitné
vody a topeni do 110 °C a 16 bart a v plynovych instalacich. Pro
plynové instalace do PN 5 jsou lisovaci tvarovky specialné oznaceny
dle zkuSebniho zakladu DVGW G 5614. Pro poufZiti pFi vy33ich
provoznich tlacich a vySSich provoznich teplotach nebo pro
primyslové aplikace se prosim poradte s vyrobcem tvarovek a pajky.

RHME
il

@ Chovani pfi ohybani
Je dlleZité, aby trubky po ohnuti neobsahovaly praskliny, prehyby a
zalomeni.

Rovné délky:

Rovné délky médénych trubek R290 (tvrdé) do priméru 8 mm lze ohybat
pomoci vhodnych ohybacich néstrojd, které jsou dostate¢né dimenzovéany
tak, aby splfiovaly pozadavky na minimalni polomér ohybu. Médéné
trubky R250 (polotvrdé) do priméru 28 mm vcetné Ize ohybat (viz
pracovni list DVGW GW 392).

Svitky:

Svitky R220 (mékké) Ize ohybat ohybacimi nastroji nebo rucné.
PFi ru¢nim ohybani Ize dosdhnout poloméru ohybu Sestindsobku
az osminasobku vnéjsiho prdméru trubky. Pro mensi poloméry
by se mély pouzit ohybaci nastroje.

Polomér neutralni osy v mm
Vnéjél’ t[ubka
prumer tvrda R290 polotvrdy R250
10 40 40
12 45 45
15 55 55
18 70 70
22 - 77
28 - 114

@® dentifikace

HME Trubku vyrabi spole¢nost HME Copper Germany GmbH.

15 x 1 Rozmér trubky

EN 1057 Trubka splfiuje normu EN 1057

(©) Zjednodudena znatka RAL

DV-7204AT2142 Znacka (DVGW) Deutsche Vereinigung des Gas- und Wasserfaches eV
Némecko Zemé vyroby

HME Copper Germany GmbH
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